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	Giáo án số: 07
	Thời gian thực hiện: 01 ca
Bài học trước:  Bài 6: Vận hành máy phay Emco Concept Mill 55
Thực hiện  từ ngày..............đến ngày……………


Tên bài: GIA CÔNG PHAY CHI TIẾT 
Mục tiêu của bài

Sau khi học xong bài này, người học có khả năng: 

· Về kiến thức: 
+ Trình bày được qui trình gia công chi tiết trên máy phay CNC
· Về kỹ năng:
Phay được chi tiết đạt các yêu cầu kỹ thuật trong thời gian 08 phút/chi tiết
· Về thái độ: 

+ Cẩn thận, chính xác, nghiêm túc, đảm bảo an tòan cho người và máy trong khi thực hành
+ Hình thành tinh thần tự chủ, tự chịu trách nhiệm
Đồ dùng và trang thiết bị dạy học

+ Máy phay CNC EMCO Concept Mill 55
+ Dao phay ngón endmill (10 mm
+ Phôi mica kích thước 100x50x20

+ Dụng cụ mở ê tô

+ Búa cao su

+ Thước cặp 1/50

+ Bản vẽ chi tiết
+ Chương trình gia công theo bản vẽ

Hình thức tổ chức dạy học:

+ GV hướng dẫn đầu giờ


+ GV hướng dẫn thực hiện các bước trên máy phay CNC 


+ Gọi SV thực hiện 


+ Chia nhóm cho sinh viên thực tập
I. Ổn định lớp học:                                                             Thời gian: 01 phút 
+ Kiểm tra sĩ số
+ Nội dung cần nhắc nhở



- Chuẩn bị trước chương trình gia công chi tiết


- Xem kỹ bài xác định chuẩn chi tiết, chuẩn dao máy phay CNC


- Luôn lưu ý về an toàn lao động cho người và thiết bị
II. Thực hiện bài học:
	TT
	Nội dung
	Hoạt động dạy học
	Thời gian

	
	
	Hoạt động của giảng viên
	Hoạt động của người học
	

	1
	Dẫn nhập
GV kết nối giữa lý thuyết và thực hành để gia công phay chi tiết trên máy CNC

	GV thuyết trình

	SV lắng nghe
	02 phút

	2
	Hướng dẫn ban đầu 

1/ Giới thiệu bản vẽ của chi tiết gia công

2/ Trình bày mục tiêu bài giảng
3/ Giới thiệu thiết bị và dụng cụ
4/ Trình tự thực hiện

Giới thiệu quy trình
- Bước 1: Chuẩn bị 
- Bước 2: Cài đặt chuẩn chi tiết trùng với chuẩn thảo chương

- Bước 3: Tiến hành gia công chi tiết

- Bước 4: Kiểm tra sản phẩm
QUY TRÌNH THỰC HIỆN
Bước 1: Chuẩn bị
Bước 2: Cài đặt chuẩn chi tiết trùng với chuẩn thảo chương 

- Cài đặt phương Z
- Cài đặt phương X
- Cài đặt phương Y
- Kiểm tra chuẩn
.
Bước 3: Tiến hành gia công chi tiết 

Bước 4: kiểm tra sản phẩm
( Thực tập gia công chi tiết
3/ Các dạng sai hỏng thuờng gặp và cách khắc phục
	- GV thuyết trình có minh họa về bản vẽ 
- GV thuyết trình
- Gv mời 1 SV trình bày các dụng cụ, thiết bị 
- GV hướng dẫn quy trình thực hiện cho sinh viên

- GV đặt câu hỏi về công tác chuẩn bị và yêu cầu SV thực hiện trên máy

- GV trình bày cách thực hiện cài đặt chuẩn chi tiết theo phương Z và X, sau đó thực hiện trên máy phay CNC
- GV hướng dẫn SV thực hiện cài đặt chuẩn chi tiết theo phương Y trên máy phay CNC
- Gv thuyết trình có minh họa
- Gv hướng dẫn SV gia công chi tiết trên máy
- Gv hướng dẫn SV đo kiểm tra chi tiết và tháo sản phẩm
- GV yêu cầu Sv thực hiện gia công chi tiết khác
- GV thuyết trình có minh họa các sai hỏng

	-SV lắng nghe và ghi nhớ

SV lắng nghe và ghi nhớ

- SV trình bày các dụng cụ, thiết bị
- SV lắng nghe và ghi nhận

- SV trả lời câu hỏi và thực hiện trên máy

- SV lắng nghe, quan sát

- SV thực hiện trên máy theo hướng dẫn của GV 

- SV lắng nghe, quan sát
- SV thực hiện gia công chi tiết trên máy

- SV đo kiểm tra chi tiết và tháo sản phẩm

- SV thực hiện gia công chi tiết trên máy

- SV lắng nghe, ghi nhận và rút kinh nghiệm

	43 phút

04 phút
02 phút
4 phút
17 phút
03 phút
02 phút
8 phút
02 phút


	3
	Hướng dẫn thường xuyên
- Phân công, chia nhóm cho SV thực tập
- Gia công chi tiết

- Theo dõi quá trình thao tác của SV 

-  Phát hiện và chỉnh sửa kịp thời các thao tác sai

- Thường xuyên lưu ý về an toàn lao động


	- Quan sát thao tác của SV

- Chỉnh sửa các thao tác sai

- Nhắc nhở về an toàn lao động
	- SV thao tác máy trên máy phay CNC


	195 phút

	4
	Huớng dẫn kết thúc
-  Dừng máy, tháo chi tiết

- Nhận xét ca thực tập. 

- Rút kinh nghiệm cho SV

- Giao các công việc cho buổi thực tập sau
- Thu dọn dụng cụ. Vệ sinh máy móc, xưởng...
	- Cho SV dừng máy

- Nhận xét ca thực tập

- Nhấn mạnh các dạng hỏng, nguyên nhân, cách khắc phục và các thao tác sai thường gặp 
- Phân công vệ sinh máy và xưởng thực tập
	- Lắng nghe, rút kinh nghiệm

-Trả lời câu hỏi 
- SV vệ sinh máy và xưởng thực tập

	30 phút

	5
	Hướng dẫn tự rèn luyện

-Chuẩn bài bài về nhà chu đáo

-Xem lại bài xác định chuẩn


	- GV giao bài tập về nhà


	


IV. Rút kinh nghiệm tổ chức thực hiện: 
2 phút
· Về nội dung:
· Về phương pháp:

· Về thời gian:
	HIỆU TRƯỞNG


	Trưởng khoa/Trưởng tổ môn


	Tp. Hồ Chí Minh, ngày 05 tháng 7 năm 2018

Giảng viên
Đỗ Thị Phương Khanh




GIÁO ÁN THỰC HÀNH
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